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Lue kayttéopas huolellisesti ja varmista,
ettd ymmarrat sen sisallon ennen sahan
kayttoa.

Tama kayttoopas sisaltaa tarkeita
turvallisuusohijeita.

VAROITUS! Vaarinkaytto voi johtaa laitteen
kayttadjan tai muiden henkildiden vakaviin
tai tappaviin vammoihin.
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1. ProSet kayttoohje: Johdanto

Tervetuloa ProSetiin, innovatiiviseen ja kayttajaystavalliseen automaattiseen
leikkuupaksuuden saatimeen, joka on suunniteltu erityisesti Logosolin vannesahoille. Téma
kayttoohje on oppaasi Logosol-nauhasahasi kayttdon ja sen potentiaalin maksimointiin
ProSet- automaattisen leikkuupaksuuden saatimen avulla.

ProSet on suunniteltu oppimisen ja kaytdon helppouden nakdkulmasta. Vaikka sinulla
ei olisi kokemusta automaattisen leikkuupaksuuden saatimen kanssa, huomaat, etta
ProSetin intuitiivinen kayttoliittyma ja suoraviivainen toiminnallisuus tekevat hallinnasta
helppoa. Téma yksinkertaisuus ei vaaranna ominaisuuksia; sen sijaan se varmistaa, etta voit
nopeasti tulla taitavaksi jarjestelman kaytdssa, jolloin voit keskittya enemman sahan
toimintaan.

ProSetin avulla sahasi tuottavuus kasvaa merkittavasti. Tulet huomaamaan
huomattavaa parannusta sahalaitoksesi toiminnassa.

Yksi ProSetin tarkeimmista eduista on sen kyky maksimoida tuotto jokaisesta tukista.
Sen tarkkuus ja alykkaat algoritmit varmistavat, etta saat kaiken irti tukeistasi, vahentamalla
jatetta ja lisdamalla jokaisen tukin kannattavuutta.

ProSetissa ei ole kyse vain suorituskyvysta, vaan myos luotettavuudesta.
Sisaanrakennetuilla itsediagnostiikkaominaisuuksillaan. Tama ominaisuus vahentaa
huomattavasti tuotantoseisokkeja ja huoltokustannuksia pitdaen sahasi jatkuvassa ja
sujuvassa kaytossa.

Ymmartaen sahaymparistojen vaatimukset, ProSet on rakennettu kestamaan
paivittaisen kayton kovuutta tallaisissa olosuhteissa. Sen vankka rakenne varmistaa, etta se
toimii johdonmukaisesti myds sahoille tyypillisissa haastavissa olosuhteissa.

Kun etenet taman oppaan lapi, loydat yksityiskohtaiset ohjeet siita, miten voit
hyddyntaa ProSetin ominaisuuksia parhaalla mahdollisella tavalla. Halusitpa lisata
tuottavuutta, parantaa tuottoa tai varmistaa jatkuvan ja luotettavan toiminnan, ProSet
automaattinen leikkuupaksuuden saadin on luotettava kumppanisi sahan toiminnassa.



2. Yleiskatsaus

Kun ProSet on kytketty paalle, ohjelmaversion pitdisi nakya naytollda muutaman sekunnin
ajan. Jos ProSet: n paalle kytkemisen jalkeen mitadn ei tapahtunut - tarkista virtalahde.

Naytto koostuu kuudesta paaosasta:

1.

ok WwN

Nuolet, jotka osoittavat teran sijainnin suhteessa edelliseen tai seuraavaan
leikkauspaikkaan.

Leikkaaminen on sallittua vain, kun piste vilkkuu ja syttyy nuolten valiin.

Vihjeet, virheet ja varoituskoodit.

Kayttajan syottama levyn paksuus tai parametri.

Lautojen maara lautaluettelossa.

AC-leikkausmoottorin kuorma.

Etaisyys teran alaslasketusta hampaasta sahalautaan millimetreina. Arvo muuttuu
vain, jos "0.0" ei ole ilmaisimessa.

Pikakoot (esiasetukset) tai pikaluettelot. Vaihtaaksesi pikakoot pikaluetteloihin -
kayta vasenta/oikeaa nuolta.
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Asetukset (tai valikko) -painike on vastuussa valikkoon menemisesta ja uusien
jarjestelmaparametrien asettamisesta. Siirry asetusvalikkoon painamalla tata painiketta
pitkaan, kunnes naet F naytolla. Jos naet naytolla CodE, sinun on sydtettava koodi asetusten
syottamiseksi

Asetusten koodi on 3068.8.

Koneen kayttajan on kiellettya menna "asetusvalikkoon" ilman hyvaa syyta. Yhdella lyhyella
painalluksella voit myds nopeasti tyhjentaa listan sydtetyt arvot tai vain levyn paksuuden.

«
Enter- painikkeella (tai STOP-painikkeella) on useita toimintoja:

e viimeisen syotetyn numeron poistaminen paksuuden (tai muun arvon)
syottamisprosessissa;
sahanpaan liikkeen pysayttaminen;
painamalla STOP-painiketta 2-3 sekunnin ajan. syotettyjen levyn paksuuksien
luettelo tyhjennetaan

)

Enter-painike on vastuussa asetuksen tallentamisesta tai komennon antamisesta
sahanpaan sijoittamiseksi seuraavaan leikkauspaikkaan ottaen huomioon kerf jne.

Sahauspaan automaattisen sijoittamisen kannalta on tarkeda yllapitaa jatkuvaa painetta
ulkoisella Enter-painikkeella. Téama menettely takaa sahapaan hallitun ja tarkan saadoén
noudattaen taysin vakiintuneita turvallisuusprotokollia ja toimintaohjeita. Jos ulkoinen
Enter -painike vapautetaan, sahauspaa lopettaa automaattisen sijoittamisen. Jos haluat
jatkaa automaattista liiketta, kaynnista se yksinkertaisesti uudelleen painamalla ulkoista
Enter-painiketta.



¥

Painike vastaa sahan "sitomisesta" (tai "viitteestd") todelliseen etdisyyteen
sahanpohjasta (tai "0") terdn alaslaskettuun hampaaseen millimetreina.

Voit muuttaa etdisyytta sahalaitoksen alustasta sahaan (alempi hammas) painamalla
viitepainiketta noin 2 sekunnin ajan ja syottamalla todellisen arvon. Kun uusi arvo on
syOtetty - paina Enter tallentaaksesi.

| & IMPORTANT |

Ennen sahan kdynnistamista on tarkistettava, nakyykd sahanpohjan ja teran
lasketun hampaan valisen etdisyyden oikea arvo alemmassa ilmaisimessa. Jos arvo ei ole

oikea, sinun on korvattava se oikealla kayttamalla viitepainiketta :

B Painike vastaa kerf-paksuuden muuttamisesta. Kerf-paksuuden muuttamiseksi riittag,

ettd painat B kerran ja syotat kerf-paksuuden arvot. Tyypillisesti kerf-paksuus on
enemman kuin teran paksuus.

Painike vastaa nayton kirkkaudesta. Lisaa kirkkautta painamalla . Kun
maksimikirkkausarvo on saavutettu, jarjestelman kirkkaus nollataan minimiin.

i

GOTO-painikkeella on erityinen toiminto, joka on "siirry korkeuteen X sahapdydasta" -
komennon suorittaminen. Voit kdyttaa tatd komentoa sydéttamalld haluamasi arvon
numeronappaimistolld ja painamalla sitten GOTO-painiketta. Taman jalkeen sahapaa
siirtyy automaattisesti maaritettyyn asentoon.



Oletetaan esimerkiksi, etta syotat arvon 400 ja painat GOTO-painiketta. Tallgin tera siirtyy
automaattisesti 400 mm: n korkeudelle sahapdydasta tai alustasta, mika mahdollistaa
huolelliset ja tarkat leikkaukset halutulla korkeudella.

Jos painat GOTO-painiketta, kun ylempi ilmaisin on tyhja, ProSet tulkitsee sen komennoksi
siirtya viimeiseen tallennettuun korkeusasentoon. Toisin sanoen sahapaa siirtyy
korkeudelle, jonka jarjestelma on viimeksi tallentanut, mika tarjoaa katevan pikakuvakkeen
palata aiemmin kaytettyyn leikkuukorkeuteen.

(51(s2(s3)[s4]

S1-S4-painikkeet voivat toimia nopeina koon esiasetuksina seka pikaluetteloina (tai
kuvioina). Jos haluat muokata esiasetusta, paina pitkdan vastaavaa S1-S4-painiketta ja sen
jalkeen, kun kohdistin on ilmestynyt, sy6ta haluttu arvo ja paina Enter-painiketta. Jos
esimerkiksi haluat tallentaa 45 mm: n paksuuden S3: ksi, paina pitkdan S3-painiketta,
kunnes kohdistin tulee nakyviin, syota 45 ja paina ENTER-painiketta.

Tallentaaksesi pikaluettelon (tai kuvion), vaihda ensin pikaluetteloihin painamalla
nappaimistdn vasenta tai oikeaa nuolta. Sydta sitten haluamasi lautaluettelo ja paina
pitkadn sopivaa S1-S4-painiketta. Jos esimerkiksi haluat tallentaa levyluettelon, jonka
paksuudet ovat 100, 50, 50, 25, 18 mm alhaalta ylospain S4: ng, sydta arvojen summa (100
+50x 2 + 25 + 18) ja paina pitkaan S4-painiketta.

Alas-painike toimii keinona siirtaa sahanpaa alaspain. ProSet-jarjestelmassa on kuitenkin
ainutlaatuinen ominaisuus, joka estaa sahapaata liikkumasta alempana kuin "virtuaalinen"
alarajakytkin (F 82 -asetus) talla painikkeella.

Tama ominaisuus toimii turvamekanismina, joka estaa sahapaata liikkkumasta vahingossa
liian alas ja aiheuttamasta vahinkoa sahalle tai tyokappaleelle. Asettamalla virtuaalisen
rajan ProSet varmistaa, ettd kayttaja ei voi laskea sahapaata maaritellyn turvallisen
toiminta-alueen ulkopuolelle. Tama lisatty turvallisuustaso auttaa lieventamaan
mahdollisia riskeja ja onnettomuuksia korjaamolla.



Naita painikkeita kaytetaan pikakokojen (tai esiasetusten) ja pikaluetteloiden valilla
liikkumiseen.

"Bump up" -painikkeella on kaksi paatoimintoa. Ensinndkin se mahdollistaa sahanpaan
liikkeen yldéspain "virtuaalisen" ylarajakytkimen (F 88) asettamissa rajoissa. Tama
ominaisuus auttaa estamaan sahan laitteiden vahingoittumisen ja varmistaa turvallisen
kayton.

Toiseksi "Bump up" -painike on vastuussa "bump up" -tilasta. ProSet mahdollistaa nelja
mahdollista "Bump up" -tilaa, jotka voidaan asettaa suorittamalla F 30 ja siirtymalla
haluttuun tilaan. Tilojen luettelo ja kuvaukset ovat seuraavat:

0 - Bump up -painike toimii "UP/ylds" -painikkeena. Toisin sanoen bump up -tila on pois
paalta.
1 - Bump up viimeisen leikkuupaikan ylapuolelle. Tassa tilassa sahanpaa sijoitetaan

automaattisesti leikkauksen viimeisen paikan ylapuolelle. Tama tila on erityisen hyddyllinen
sahoille, joissa on mekanismi viimeisen leikkuulaudan poistamiseksi tukista.

2 - Bump up laudan yldapuolelle. Tassa tilassa sahanpaa sijoitetaan automaattisesti
viimeisen laudan ylapuolelle. Tama tila on erittdin hyddyllinen, kun tydskentelet jonkun
kanssa, joka poistaa levyt jokaisen leikkauksen jalkeen.

3 - Liikuttaa sahaosaa yl6s laudan paksuuden plus kerfin verran. Tassa tilassa, painamalla
bump-up -painiketta, sahapaa liikkuu yldspain etaisyydelld, joka on yhta suuri kuin laudan
paksuus plus kerf. Jos paksuutta ei ole sydtetty, ProSet: n ndytdssa nakyy virhe 17.

4 - Bump ip ensimmaisen leikkuupaikan ylapuolelle. Tassa tilassa sahanpaa nostetaan
automaattisesti sen paikan ylapuolelle, jossa "muista korkeus" @ -painiketta painettiin, tai
ensimmaisen leikkauspaikan ylapuolelle, kun leikataan lautojen (tai kuvioiden) luetteloa.

Kun kohotus on suoritettu, taman painikkeen seuraava painallus toimii "UP/ylos" -
painikkeena, kunnes seuraava leikkaus on tehty.
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Halutun "Bump up" -tilan ohjelmoimiseksi kayttaja voi kayttaa toimintonappainta F30 ja
sy6ttaa vastaavan tilanumeron. Esimerkiksi ohjelmoidakseen "Bump up" -painikkeen
ensimmaisen leikkauspaikan ylapuolelle kayttaja voi syéttaa F30 = 4.

Kun haluttu tila on ohjelmoitu, kayttaja voi asettaa etdisyyden, jolla sahanpaan pitaisi
liikkua, kun "Bump up" -painiketta kaytetaan syottamalla etdisyysarvo kohtaan F31. Jos
esimerkiksi F31 = 10, sahapaa kohoaa 10 mm valitun paikan ylapuolelle.

Ohjelmaversiosta 13 alkaen on mahdollista ohjelmoida ROBO-painike. Ohjelmaversioissa
13 ja sita alemmassa Robo-painike toimii kalibrointipainikkeena.

Ohjelmaversiosta 13 alkaen Robo-painikkeen mahdolliset tilat ovat (oletusasetuksena
kalibrointipainike):

1 - Kalibrointi.

ProSet nostaa/laskee sahanpaata automaattisesti noin 20 sekunnin ajan sahan mekaniikan
parametrien oppimiseksi.

2 - Lisaa korkeus ensimmaiseksi laudaksi lautaluetteloon.

Kun painat Robo-painiketta tassa tilassa, teran korkeus lisataan lautaluettelon
ensimmaiseksi laudaksi. Tama tila voi olla hyodyllinen niille, joiden on leikattava tukin
keskiosasta.

3 -"Go home" -tila. Tassa tilassa sahapaa asetetaan automaattisesti esiohjelmoituun
korkeuteen painamalla Robo-painiketta. Kun otat taman tilan kayttéon, sinun on
syoOtettava korkeus, johon sahanpaa on sijoitettava.

4 - S5-tila. Kun otat taman tilan kayttédn, Robo-painike alkaa toimia S5-pikakokona.
Pikalista voidaan myos luoda.

5 - Bump up ensimmaisen leikkauspaikan ylapuolelle.

Tassa tilassa, painamalla Robo-painiketta, sahanpaa nousee automaattisesti sen paikan

ylapuolelle, jossa "muista korkeus" @ -painiketta painettiin, tai ensimmaisen
leikkauspaikan ylapuolelle, kun leikkaat lautojen (tai kuvioiden) luetteloa. Tama tila on
erityisen hyddyllinen sahankayttdjille, jotka haluavat kaksi bump up -tilaa - toisen
alkuperaiselld painikkeella ja toisen ROBO-painikkeella.



Kalibrointi voidaan suorittaa missa tahansa 2-5 tilassa painamalla pitkdan ROBO-painiketta.
Muuta tilaa kayttamalla F 23 -asetusta.

Esimerkiksi komennon F 23 =4 suorittaminen asettaisi Robo-painikkeen S5 pikakooksi,
jolloin se toimisi S5 pikakoon painikkeena.

"Mene kotiin" -korkeuksien asettamiseen voidaan kayttaa vaihtoehtoa F 27.

Asettaaksesi etaisyyden, jolle sahanpaa kohoaa, kun F 23 =5, kayta asetusta F 28.

Miinuspainikkeen painaminen poistaa viimeisen levyn leikkausluettelosta (poista levyn
paksuus luettelon yldosasta), mutta vain, jos leikkausprosessi ei ole viela alkanut. Téma
ominaisuus voi olla hyodyllinen tapauksissa, joissa kayttdjan on tehtdva saato
leikkausluetteloon ennen leikkausprosessin aloittamista.

/

Jakopainikkeen painaminen, jota seuraa numeerinen arvo ja sitten Enter-painikkeen
painaminen, luo lautaluettelon, joka perustuu korkeuteen, jossa sahantera sijaitsee, ja jossa
kukin lauta on maaritetyn paksuinen, ottaen huomioon kerfin paksuuden.

Esimerkiksi 25 luo lautaluettelon, jossa jokainen lauta on 25 mm paksu (kerf-
paksuus otetaan huomioon).

Jaa-painikkeella on my6ds mahdollista luoda lautaluettelo lamellien tai viilujen

leikkaamiseen. Esimerkiksi 5.2 luo luettelon, jossa viimeinen lauta (ldhinna
sahauspoytad) on sama kuin leikkaamisen vahimmaiskorkeus (tai arvo F 82 -parametrissa),
ja loput laudat ovat 5,2 mm paksuja, kun otetaan huomioon kerfin paksuus.

+

Plus- ja moninkertaistuspainikkeet ovat uskomattoman hyodyllisia lautaluetteloiden
luomiseen nopeasti ja tehokkaasti. Jos esimerkiksi painat 100 + 50 x 2 + 25 x4 + 18 ja



painat sitten Enter, luodaan lautaluettelo, jossa on 8 levya. Luettelo sisaltaa 2 levya, joiden
paksuus on 50 mm, 4 levya, joiden paksuus on 25 mm, ja 1 levy, jonka paksuus on 28 mm.

(& IMPORTANT

Kun painat kertopainiketta, ndytdon vasempaan ylakulmaan ilmestyy vihje, joka osoittaa,
kuinka monta halutun paksuista levya voidaan lisata luetteloon. Nama vihjeet helpottavat
ProSet: n kayttoa ja virtaviivaistavat leikkausprosessia.

Ennen lautalistatilaan siirtymista sahaosan tulisi olla suunnilleen ensimmaisen sahauksen
korkeudella, jotta hukka olisi mahdollisimman pieni. ProSet auttaa luomaan lautaluettelon
hyvalla tuotolla.

“Muista korkeus” tai “muista kohta” -painike on ratkaisevassa asemassa tukkien
sahauksen lahtopisteen maarittamisessa sahapodydalla. On suositeltavaa kayttaa tata
painiketta vain ensimmadiseen sahaukseen sen jalkeen, kun uusi tukki on asetettu
sahapdydalle.

(& IMPORTANT |

Kun uusi tukki on sijoitettu sahalaitoksen alustalle (sahapoytd), paina ensimmaista

leikkausta varten @ osoittaaksesi, missa ensimmainen leikkaus tehdaan.

PN 1

©)

Kun painat tata painiketta ensimmaisen leikkauksen halutulla korkeudella, korkeus, jolla
sita painettiin, muistetaan ja sita kaytetaan vertailupisteena myéhemmille leikkauksille,
ottaen huomioon kerfin paksuus. On tarkeda huomata, etta tata painiketta ei pida painaa
joka kerta, kun saha on asetettu seuraavaan leikkuupaksuuteen, koska se on tarkoitettu
kaytettavaksi vain alkuperaisen leikkuupisteen asettamiseen manuaalisesti.

v
.
A

ProSet muistaa automaattisesti paikan, jossa viimeinen leikkaus tehtiin, mika tekee tukkien
leikkausprosessista tehokkaamman ja tarkemman.
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Tata painiketta El saa painaa joka kerta, kun saha on asetettu seuraavaan
leikkausmittaan.

3. Ohjeet ProSet-yhteyden tarkistamiseen ja vianmaaritysvinkkeja

Huomaa, ettd nama tarkastukset tulee suorittaa vasta sen jalkeen, kun ProSet ja
anturi on asennettu ja kytketty oikein.

Nama tarkistukset auttavat sinua varmistamaan, etta ProSet on kytketty oikein ja
tunnistamaan mahdolliset ongelmat.

Alj jatka seuraavaan vaiheeseen, ennen kuin nykyinen vaihe on suoritettu onnistuneesti.

1. Ensimmainen toiminto: Kytke ProSet paalle. Tarkkaile nayttda, jonka pitdisi aluksi
nayttaa ohjelmaversio muutaman sekunnin ajan, jota seuraa muita arvoja (kuten nopeat
koot, etaisyys sahanterasta sahapdytaan jne.).

Vianmaaritysvaiheet, jos ei toimi:

A. Naytto ei syty:
e Tarkista virtaliitanta. Varmista, etta ProSetin virtaliitin on kytketty oikein ja etta siina
ei ole vaurioita.
B. Tarkista sahkonsyotto:
e Varmista, etta ProSetissa ja vannesahassa itsessaan on sahkoa.
C. Tarkista sisaiset liitannat:
e Tarkista ProSet-kotelon sisalld olevat liitannat [0ysien tai irronneiden johtojen
varalta.

Tarkea huomautus: Al4 jatka seuraavaan vianmaaritysvaiheeseen, ennen kuin nykyinen
ongelma on ratkaistu onnistuneesti. Tama vaiheittainen Idhestymistapa varmistaa, etta
kuhunkin mahdolliseen ongelmaan puututaan jarjestelmallisesti ja tehokkaasti.

2. Ensimmainen toiminto: Paina ja pida painettuna ProSetin ulkoista UP-painiketta
muutaman sekunnin ajan. Huomaa, etta sahauspaan pitaisi lilkkkua ylospain ja nayton
pitdisi ndyttaa kasvava etaisyys sahapoydan ja sahanteran valilla.

Vianmaaritysvaiheet, jos ei toimi:

A. Sahapaa ei liiku:
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Paina EasySetin UP/ylds-painiketta. Jos sahauspaa ei edelleenkaan liikku ylospain, suorita
seuraavat tarkastukset:

Varmista, etta laitteessa on sahkoa.

Varmista, etta rajakytkimia ei paineta tai aktivoida.

Tarkista EasySetin sahkékomponentit, mukaan lukien moottoriliitannat ja
kontaktorit, varmistaaksesi, ettei johtoja ole irronnut.

B. Sahauspaa liikkuu EasySetin kanssa, mutta ei ProSetin kanssa:

Tarkista, etta ProSetin virtaliitin on kunnolla kytketty ja vahingoittumaton.
Varmista ProSet-kotelon sisalla, etta releet on asetettu oikein pistorasioihinsa ja etta
UP-painikkeen johdot on kytketty oikein.

C. Sahauspaa liikkuu alaspain, kun ProSet-laitteen UP/yl0s -painiketta painetaan:

Tama osoittaa mahdollisen ongelman sahkéliitdnnassa, johon on puututtava.

D. Nayttolukemien epajohdonmukaisuudet:

Jos naytdn numero (joka osoittaa etaisyyden sahalaudasta sahaan) pienenee, kun
sahauspaa liikkkuu yléspain, suorita F 14 (koodi 3068.8).

Jos naytdlla ei ndy etdisyyden muutoksia sahapaan liikkeen aikana, lisatarkastus ja
anturin mahdollinen huolto voi olla tarpeen. Tarkista, onko alla olevassa kuvassa
nakyva tappi asennettu oikein ja onko anturin akseli kiinnitetty oikein sen kanssa.

Varmista, ettd kaikki liittimet on kytketty kunnolla ja ettd johdot eivat ole
rikkoutuneet.

Suorita F 19 = On/Paalla (koodi 3068.8) ja tarkista, nakyykd virhe 19 5-10 sekunnin
kuluttua. Jos virhe 19 tulee nakyviin, tarkista, onko anturin kaapeli rikki. Jos virhe 18
tulee nakyviin, tarkista D+ - ja D- -litannat anturista ProSet-ohjauskorttiin.

Suorita tehdasasetusten palautus painamalla F 34 (koodi on 3068.8) ja yrita
uudelleen.

12



Tarkea huomautus: Al3 jatka seuraavaan vianmaaritysvaiheeseen, ennen kuin nykyinen
ongelma on ratkaistu onnistuneesti. Tama vaiheittainen lahestymistapa varmistaa, etta
kuhunkin mahdolliseen ongelmaan puututaan jarjestelmallisesti ja tehokkaasti.

3. Ensimmainen toiminto: Paina ja pidd painettuna ProSetin ulkoista DOWNY/alas-
painiketta muutaman sekunnin ajan. Huomaa, etta sahauspaan pitadisi liikkua alaspain
ja nayton pitaisi nayttaa laskeva etaisyys sahapoydan ja sahanteran valilla.

Vianmaaritysvaiheet, jos ei toimi:

Paina EasySetin DOWN/alas-painiketta. Jos sahauspaa ei edelleenkdan liikku alaspain,
suorita seuraavat tarkastukset:

e Varmista, etta laitteessa on sahkda.

e Varmista, etta rajakytkimia ei paineta tai aktivoida.

e Tarkista EasySetin sahkokomponentit, mukaan Iukien moottoriliitannat ja
kontaktorit, varmistaaksesi, ettei johtoja ole irronnut.

A. Sahauspaa liikkuu EasySetin kanssa, mutta ei ProSetin kanssa:
e Tarkista, ettd ProSetin virtaliitin on kunnolla kytketty ja vahingoittumaton.
e Varmista ProSet-kotelon sisalla, etta releet on asetettu oikein pistorasioihinsa ja etta
DOWN-painikkeen johdot on kytketty oikein.
B. Sahauspaa liikkuu ylospain ProSetissa painettaessa ALAS:
e Tama osoittaa mahdollisen ongelman sahkdliitdnnassa, johon on puututtava.

Tarkea huomautus: Al3 jatka seuraavaan vianmaaritysvaiheeseen, ennen kuin nykyinen
ongelma on ratkaistu onnistuneesti. Tama vaiheittainen lahestymistapa varmistaa, etta
kuhunkin mahdolliseen ongelmaan puututaan jarjestelmallisesti ja tehokkaasti.

4. Ensimmainen toiminto: Paina ja pida painettuna ProSet-ohjauspaneelissa olevaa
DOWN/ALAS-painiketta 3-4 sekunnin ajan. Kun painiketta painetaan, sahauspaan tulee
liikkua alaspain.

Vianmaaritysvaiheet, jos ei toimi:

A. Virhe 12 limestyy:
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e Suorita toiminto 12 (koodi 3068.8) ja yrita sitten toimintoa uudelleen. Tama patee,

jos virhe tulee nakyviin tai jos sahanpaa liikkuu ylospain eika alaspain.
B. Virhe 01 limestyy:

e Tarkista, etta ProSetin virtaliitin on kunnolla kytketty ja vahingoittumaton.

e Varmista, etta rajakytkinta ei ole saavutettu.

e Tarkista, ettd sahauspaa ei ole loppuasennossaan.

e Varmista ProSet-kotelon sisdlla, etta releet on asetettu oikein pistorasioihinsa ja
ProSet-ohjauskortin johdot on kytketty oikein.

e Suorita F 1 = 3 ja yrita toimintoa uudelleen.

Tarkea huomautus: Al4 jatka seuraavaan vianmaaritysvaiheeseen, ennen kuin nykyinen
ongelma on ratkaistu onnistuneesti. Tama vaiheittainen Iahestymistapa varmistaa, etta
kuhunkin mahdolliseen ongelmaan puututaan jarjestelmallisesti ja tehokkaasti.

5. Ensimmainen toiminto: Paina ja pida painettuna_ProSet-ohjauspaneelissa olevaa

UP/ylds-painiketta 3-4 sekunnin ajan. Sahauspaan tulisi alkaa liikkua yléspain taman
prosessin aikana.

Vianmaaritysvaiheet, jos ei toimi:

A. Virhe 01 limestyy:
e Tarkista, ettd ProSetin virtaliitin on kunnolla kytketty eika siina ole vaurioita.
e Varmista, etta rajakytkinta ei ole aktivoitu.
e Varmista, etta sahauspaa ei ole maksimikorkeudessaan.
e Varmista ProSet-kotelon sisalla, etta releet on asetettu oikein pistorasioihinsa ja
ProSet-ohjauskortin johdot on kytketty oikein.
e Suorita F 1 = 3 ja yrita toimenpidetta uudelleen.

Kaikkien tarkistusten jalkeen voit siirtya Ensimmaisten ja alkuasetusten osioon.
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4. ENSIMMAINEN KAYNNISTYS

(& IMPORTANT |

ALLA OLEVAT ASETUKSET SUORITETAAN VAIN ALOITUSVAIHEESSA TAI TAYDELLISESSA
UUDELLEENKONFIGUROINNISSA!

Lue tama kayttéopas huolellisesti ennen kuin konfiguroit jarjestelmasi uudelleen.

NAITA ASETUKSIA El TARVITSE TEHDA JOKA PAIVA!!

(& IMPORTANT |

Jos sinulla on ProSet tai vastaava, tarkista ensin ja suorita "Ohjeet ProSet-liitdnnan
tarkistamiseen ja vianmaaritysvinkkeja".

Jallempana on yleista "suorittaa F XX". Tama tarkoittaa, ettd sinun on siirryttava
asetustilaan. Syodta komentokoodi XX (kaksinumeroinen numero). Kun olet painanut

MENU/valikko (tai Settings/asetukset) -painiketta, F: n pitdisi syttya naytolla ja kohdistin
alkaa vilkkua.

Sy6ta sitten asetusten numero ja paina ENTER-painiketta. Jos tdma on tarkea asetus,

jarjestelma vaatii koodin (jotta sahan kayttaja ei voi muuttaa asetuksia hallitsemattomasti),
katso kuva alla.

Koodi on 3068.8

Lilkuta sahaosaa alaspdin, kunnes saavutetaan alempi rajakytkin tai kun sahaosan ja

sahapyodran valinen etdisyys on mahdollisimman pieni sahauksen kannalta. Mittaa etaisyys
teran alaslasketusta hampaasta sahalautaan.



1. Suorita F 92.

2. Syo6ta mitattu etdisyys sivulla 1 ja paina ENTER-painiketta. Sitten F98 tulee nakyviin.

3. Paina ulkoista "UP/YI8s" -painiketta ja nosta saha enimmaiskorkeuteen
vannesahalaitoksen "alustan" ylapuolelle tai kunnes ylarajakytkin saavutetaan.

4. Mittaa viivoittimella tai mittanauhalla etdisyys "alustasta" teran alaslaskettuun
hampaaseen. Tarkista alla oleva kuva.



5. Syota mitattu etdisyys ja paina ENTER-painiketta. Suorita kalibrointi Robo-painikkeella
tai F 90. Kalibroinnin aikana "ooo00" nakyy naytolla.

6. Tarkista tarkkuus kayttamalla GOTO-painiketta muutaman kerran. Paina esimerkiksi
200 ja &3, ja 100 ja paina ja jne. Tarkista jokaisen asennon jalkeen etadisyys terdn
alaslasketusta hampaasta sahanteraan.

Jos sahanpaa ei ole ohjelmoidulla tarkkuudella, kiinnité mittaukset sahalaudasta teraan

painikkeella (tai "refference/viite" -painikkeella) ja tarkista s.6 uudelleen. Jos sijoitus
ei edelleenkaan ole tarkkaa, aloita kohdasta P.1 (jotain on tehty vaarin aiemmin).

Sahauspaan automaattisen sijoittamisen kannalta on tarkeda yllapitaa jatkuvaa painetta
ulkoisella Enter-painikkeella. Téama menettely takaa sahapaan hallitun ja tarkan saadoén
noudattaen taysin vakiintuneita turvallisuusprotokollia ja toimintaohjeita. Jos ulkoinen
Enter -painike vapautetaan, sahauspaa lopettaa automaattisen sijoittamisen. Jos haluat
jatkaa automaattista liiketta, kaynnista se yksinkertaisesti uudelleen painamalla ulkoista
Enter-painiketta.

Jos sahauspaan sijoituksen tarkkuus on oikea - suorita "kalibrointi" F 90- tai ROBO-
painikkeella.

Sy6ta seuraavaksi sahan paakoneen nimellisvirta. Tata varten sinun on suoritettava F 24 ja
syOtettava nimellisvirta-arvo.

Nimellisarvo on ilmoitettu moottorin arvokilvessa. Esimerkki tyyppikilvesta on esitetty alla
olevassa kuvassa.
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Kun nimellismoottori on kdynnissa, ympyrakaavio naytetaan alla olevan kuvan mukaisesti.
Nimellisvirta-arvo on sahan paakoneen normaali toimintatila.

Kun nimellisarvo ylittyy 20%, ympyrakaavioon lisataan 2 keltaista palkkia.

Tama on paamoottorin raja-arvo. Jos paamoottoria kaytetaan pitkdaikaisesti tassa tilassa,
moottori voi ylikuumentua ja sen seurauksena menettaa kayttdikaansa.

ProSet auttaa sahan kayttajaa varmistamaan, etta moottori toimii optimaalisesti.
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5. ProSet -kaytto

(& IMPORTANT |

ProSet: n kayttamiseksi on tarkeda asentaa ja suorittaa ensimmainen kaynnistysprosessi,
johon kuuluu keskusyksikon asennus, kaapeleiden ja antureiden liittaminen ja
ensimmaisten kaynnistysasetusten suorittaminen.

(& IMPORTANT |

Ennen sahan kdaynnistamista on tarkistettava, nakyykd sahanpohjan ja teran lasketun
hampaan vdlisen etdisyyden oikea arvo alemmassa ilmaisimessa. Jos arvo ei ole oikea,

sinun on korvattava se oikealla kayttamalla viitepainiketta . Tee tama tarkistus vain,
kun kaynnistat ProSet: n.

Sahaus alkaa (ennen tukin kaantamista).

1. Kiinnita tukki vannesahan runkoon.

2. Kayta painikkeita (tai ohjaussauvaa) sahan nostamiseen ja laskemiseen, aseta saha
paikkaan, jossa ensimmainen "liuska" on minimaalinen.

3. Paina () painiketta - "muista" uusi korkeus eli korkeus, jolla tera on nyt. [z Painike
kehottaa jarjestelmaa muistamaan taman "pisteen", ja ProSet "laskee" seuraavat
leikkauspaikat tasta pisteesta. Kerfin paksuus huomioidaan aina.

S m—\ 1

©

[ ]
A

4. Tee leikkaus.
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5. Nosta saha leikkauksen paalle ja palauta sahan runko alkuperadiseen asentoonsa.

Samalla ProSet muistaa, missa edellinen leikkaus tehtiin.
6. Kirjoita sitten nappaimistdlle haluamasi levykoko.

Paina sitten ulkoista ENTER-painiketta tai ProSet-paneelissa olevaa painiketta. Saha siirtyy
automaattisesti seuraavaan leikkaukseen. Ndet sen vasta, kun piste syttyy ja animaatio
tapahtuu (kuten alla olevassa kuvassa).

Ja niin edelleen, alkaen kohdasta 4.

Esimerkiksi vaiheet 1-5 on suoritettu ja haluat saada ensimmaisen levyn 31 mm
paksuiseksi. Paina "3", "1", "Enter" -painikkeita perakkain.

30 )&

Saha liikkkuu sitten automaattisesti 31 mm plus kerfin paksuus edellisen leikkuupaikan
alapuolella.

Sahauspaan automaattisen sijoittamisen kannalta on tarkeda yllapitaa jatkuvaa painetta
ulkoisella Enter-painikkeella. Téama menettely takaa sahapaan hallitun ja tarkan saadoén
noudattaen taysin vakiintuneita turvallisuusprotokollia ja toimintaohjeita. Jos ulkoinen
Enter -painike vapautetaan, sahauspaa lopettaa automaattisen sijoittamisen. Jos haluat
jatkaa automaattista liiketta, kaynnista se yksinkertaisesti uudelleen painamalla ulkoista
Enter-painiketta.
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(& IMPORTANT

On tarkeda huomata, etta leikkaaminen on sallittua vain, kun piste on vilkkuu ja syttyy
nuolten valiin. Kaikki yritykset leikata ennen tata kohtaa voivat johtaa loukkaantumiseen
tai leikattavien materiaalien vaurioitumiseen. Siksi on tarkeda noudattaa varovaisuutta ja
karsivallisyytta leikkuutydkaluja kaytettaessa turvallisten ja tarkkojen leikkausten
varmistamiseksi. Noudata tata jarjestysta, kun leikkaat jokaista levya.

Ulkoista ENTER-painiketta voidaan joutua painamaan pitkaan ProSet: n
turvallisuusasetuksista riippuen (F 49 -asetukset).

Jos levyn paksuus on jo ylemmassa indikaattorissa, riittad, etta painat kerran (tai
ulkoista Enter-painiketta) sijoittaaksesi sahan seuraavan leikkauksen paikalle.

Sahaaminen tukin kadantamisen jalkeen

Sisdisten rasitusten aiheuttaman tukin kaarevuuden vahentamiseksi lautoihin
sahattaessa, kun tukki on leikattu kolmannekseen halkaisijaltaan, se kdannetaan yleensa
sahattu puoli alaspdin ja jatketaan sahaamista ylhaalta. Tassa tapauksessa on erittain
tarkead maarittaa ensimmaisen leikkauksen paikka ottaen huomioon kaikki tarvittavien
levyjen paksuudet ja kaikki kerf-paksuudet.

Ensimmaisen leikkauksen paikantamatta jattaminen johtaa siihen, ettd pohjalevyn
paksuus on vaara. Tallaista tilannetta ei voida hyvaksya nykyaikaisissa yrityksissa,
jotka valittavat sopivan sahatavaran maksimaalisen tuoton saavuttamisesta.

Esimerkiksi haluat saada seuraavat laudat: 50, 50, 40, 25, 25 mm reunan paksuudella 2 mm.
Ensimmaisen sahan korkeuden sahapdydadstd tulisi olla:

50+(50+2) +(40+2) +(25+2) +(25+2) =198 mm.

Alla nakyy vaara paikka ensimmaiselle leikkaukselle.

i
~
5 FIRST CUT
3 ?I
ol SAWMILL BED
3 /
Y

Alla oikealla valittu paikka ensimmaiselle leikkaukselle.
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ProSet: n avulla voit paikantaa ensimmaisen leikkauksen oikein todella helposti.
Se edellyttaa sita, etta:

1. Kayta painikkeita (tai ohjaussauvaa) siirtaaksesi sahaa ylds ja alas, aseta saha suunnilleen
ensimmaisen leikkauksen paikkaan, eli paikkaan, jossa ensimmainen "laatta" on
minimaalinen. Muista kuitenkin, etta alemmat ilmaisimet osoittavat etdisyyden sahasta
poytaan.

2. Syota nappaimistolle kaikkien niiden levyjen paksuus, jotka haluat saada seuraavassa
jarjestyksessa alhaalta ylos. Syéta esimerkiksi:

50 x 2 + 40 + 25 x 2 B8

Taman jalkeen syotettyjen levypaksuuksien summa, ottaen huomioon kerf-paksuus, nakyy
indikaattorien vihrealld yldlinjalla. Paina ENTER-painiketta (tai ulkoista ENTER-painiketta)
siirtadksesi sahan automaattisesti ensimmaiseen leikkauspaikkaan. Sahauspaan
automaattisen sijoittamisen kannalta on tarkead yllapitaa jatkuvaa painetta ulkoisella
Enter-painikkeella. Tama menettely takaa sahapaan hallitun ja tarkan saadén noudattaen
taysin vakiintuneita turvallisuusprotokollia ja toimintaohjeita. Jos ulkoinen Enter -painike
vapautetaan, sahauspaa lopettaa automaattisen sijoittamisen. Jos haluat jatkaa
automaattista liiketta, kaynnista se yksinkertaisesti uudelleen painamalla ulkoista Enter-
painiketta.

3. Tee leikkaus.

4. Nosta saha leikkauksen paalle (tassa tapauksessa seuraavan levyn paksuuden arvo nakyy
indikaattoreiden vihrealld ylalinjalla), palauta sahan runko alkuperdiseen asentoonsa.
Ohjelmoitavaa "Bump Up" -painiketta voidaan kayttaa myds sahanpaan nostamiseen.

5. Paina ENTER-painiketta, jolloin saha siirtyy seuraavan leikkauksen paikkaan.

Ja niin edelleen, alkaen kohdasta 4.

22



Ei ole aina helppoa laskea mielessasi, kuinka monta ja millaisia lautojen paksuuksia
olemassa olevasta tukista tulee. Luetteloon sydttamisen yhteydessa jokaisen + (plus) -
nappaimen painamisen jdlkeen indikaattorien vihrea viiva nayttaa kaikkien syotettyjen
levyjen paksuuksien summan ottaen huomioon kaikki kerf-paksuudet, mika on erittain
katevaa sahan kayttajalle.

Kun olet painanut x (kerro), ylempi kolminumeroinen ilmaisin nayttaa luetteloon
"mahtuvien" levyjen lukumaaran teran korkeuteen asti, kun otetaan huomioon edelliset
syotetyt levyt ja kerf.

Tdssd esimerkissd voidaan liséta "5" lautaa

Poistaaksesi viimeisen tyopdydan luettelosta paina "-" -painiketta.

Jakopainikkeen painaminen, jota seuraa numeerinen arvo ja sitten Enter-painikkeen
painaminen, luo lautaluettelon, joka perustuu korkeuteen, jossa sahantera sijaitsee, ja jossa
kukin lauta on maaritetyn paksuinen, ottaen huomioon kerfin paksuuden.

Esimerkiksi L/ 25 BE&l tekee listan laudoista, joiden paksuus on 25 mm, ottaen huomioon
teran korkeuden.

Voit myos kayttaa pikaluetteloa. Riittaa, etta siirrat sahanteran ensimmaisen leikkauksen
paikkaan ja painat esimerkiksi S2 (joka liittyy 2 pikaluetteloon) kerran pikaluettelon
avaamiseksi, katso kuva alla.
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Jarjestelma itse katkaisee tukin paksuuden alustasta sahaan (alhaalta yl6s) mitoiksi, jotka
on tallennettu luetteloon kohtaan S2. Esimerkissa 100 mm pohjasta, ja sitten 33 mm levyja
korkeuteen, jossa saha on, ottaen huomioon kerfin paksuus.

6. Asetustaulukko
Tyon helpottamiseksi kayttaja voi virittda ProSet: n tarvittaviin tarpeisiin.

Esimerkiksi, jos saha on manuaalinen, ProSet voidaan asettaa manuaalitilaan.
Ensimmainen vaihe on painaa Asetukset-painiketta, kunnes F-kirjain ilmestyy nayttoon.
Sy6ta seuraavaksi numero "21" ja paina ENTER-painiketta. Kun tama vaihe on valmis,
kohdistin ilmestyy nayttoon. Kayttajan tulee sydttaa "1" ja painaa ENTER-painiketta
asettaakseen sahan haluttuun kokoonpanoon.

Jarjestelma saattaa vaatia koodin (jotta sahan kayttaja ei voi muuttaa asetuksia
hallitsemattomasti), katso kuva alla.

Koodi on 3068.8

(& IMPORTANT |

ALA MUUTA F92/F98-ASETUKSIA, JOS ET OLE 100% VARMA, ETTA SINUN ON
MUUTETTAVA NIITA!

Asetusn

Tavoite umero
Aika (sekunti), jolloin sahapaa ei saa liikkua komennon jalkeen ennen
virheen nayttamista. F1
Releet taaksepain. Muuttaa sahanpaan liikkeen suuntaa, kun
kaytetaan ProSet-paneelissa olevia nuolia. F12
Enkooderi kaanteinen (siirtymaanturi). F14
Alhaalta ylos -tila - paalla / pois paalta. Kun siirryt leikkuupaikalle
ylhaalta alas, saha kulkee ensin paikan ohi ja nousee sitten ylos F15
Alhaalta ylds -etadisyys millimetreina. F16
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Kytke paalle ja painvastoin alykkaiden anturien ilmoitukset (18, 19
virheet ja varoitukset). Toisin sanoen 18,19 virheen ndyttamisen

kytkeminen paalle/pois paalta ja painvastoin. F19
Liiketyypin valinta: 0 - automaattinen tila releilla, 1 - manuaalinen tila F 21
Arvo kdanteiskontaktorien etaisyyden maarittamista varten. Etaisyys,

jolla virhetta 12 ei nay. F22
Aseta Robo-painikkeen tila. 1 - Kalibrointi. 2 - Lisaa korkeus
ensimmaiseksi laudaksi lautaluetteloon. 3 - "Go home" -tila. 4 - S5-tila.

5 - Bump up ensimmaisen leikkauspaikan ylapuolelle. F23
Aseta AC-leikkausmoottorin nimellisvirta-arvo. F 24
Sijoitustarkkuus. Sahan saatamisen tarkkuus koon mukaan. F25
Aseta korkeus sijoittamista varten, kun Robo-painike toimii GO HOME
-painikkeena. F27
Aseta etaisyys, kun Robo-painike toimii bump up -painikkeena. F 28
Bump up -painikkeen ohjelmointi. F 30
Sahan bump up -etaisyys. F 31
Sytyta kaikki ndaytoét 5 sekunniksi. F32
Tehdasasetus. F34
Tallenna kayttajaasetukset muistiin. F37
Lataa kayttajaasetukset jarjestelmamuistista. F38
Nayta laitteen sarjanumero. F40
Nayta ohjelmaversio. F41
Nayta aika ennen estoa. Jos "0000", jarjestelma on lukitsematta

ikuisesti. F42
Avaa laitteen lukitus esittelytilassa. Kun olet siirtynyt tahan tilaan 5-7
sekunniksi. 5-numeroinen sarjanumero tulee nakyviin. F43
Etdisyys lahelld korkeutta sijoitusta varten, jossa toinen nopeus

kytkeytyy pois paalta (millimetreind) F47
Ulkopuolisten painikkeiden kiinnittaminen / irrottaminen toimintoja

varten (jos irrotettu - paina vain kerran) F 49
Nayta kokonaiskayttdaika tunteina F70
Muuta min. koordinaatti (virtuaalinen rajakytkin) F82
Muuta enimmaiskoordinaatti (virtuaalinen rajakytkin) F 88
Kalibrointi F90
Nayta min./max. koordinaatit Fo4
Enkooderin kertoimen maarittaminen (siirtymaanturi) ja
pienimman/suurimman virtuaalisen rajakytkimen asettaminen F 92/ F98
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Esimerkiksi:

Vaihtaaksesi automaattitilaan suorita F 21 = 0. Vaihda manuaalitilaan suorittamalla F 21

1.

Jotta et paina ulkoisia painikkeita pitkdan automaattista paikannusta varten, suorita F 49

Paalla. Suosittelemme kayttamaan pitkaa painallusta turvallisuustoimenpiteisiin.

Asettaaksesi etaisyyden, jolle sahanpaan pitaisi nousta kohotustilassa, suorita F 31 ja syota
etdisyys. Esimerkiksi F 31 = 50, ja sahanpaa nousee 50 mm ohjelmoidun paikan suhteen.

7. Virhekoodit ja vianmaaritys

Numero

Kuvaus

00

Tama virhekoodi ilmaisee alhaisen jannitesy6ton keskusyksikkdon. Se
aktivoituu hetkeksi, kun laite on kytketty pois paalta tai kun jannite katkeaa
virtalahteesta.
Varmista seuraavat asiat:

- Varmista, etta sahkodnsyottd on aktiivinen ja keskeytymaton.

- Tarkista virtalahteen liitin varmistaaksesi, etta se on kunnolla

kytkettyna eika katkea ajoittain tarinan vuoksi.
- Tarkista virtajohto vaurioiden tai rikkoutumisen merkkien varalta.

01

Jarjestelma sai kaskyn saataa sahapaa tiettyyn korkeuteen, mutta ProSet ei
saanut liiketta osoittavan anturin (enkooderin) palautetta tai sahapaa ei liiku
ylos tai alas odotetulla tavalla.
Ratkaise tama ongelma noudattamalla seuraavia ohjeita:
- Katso yksityiskohtaiset ohjeet kayttdoppaan osiosta 2, "Ohjeet ProSet-
yhteyden tarkistamiseen ja vianmaaritysvinkkeja".
- Harkitse parametrin saatamista FOO: sta 5: een. Tdma muutos voi olla
tarpeen jarjestelman asianmukaisen reagoinnin kannalta.
Varmista lisaksi, etta jarjestelma on kytketty oikein ja ettd nostomekanismi
toimii oikein. Tama kattava tarkistus on ratkaisevan tarked ongelman
diagnosoimiseksi ja ratkaisemiseksi tehokkaasti.

02

Saatuaan komennon, jarjestelma kohtasi vian, yrittden epaonnistuneesti 10
kertaa sijoittaa itsensad tarkasti sahaamista varten. Ratkaise tama virhe
harkitsemalla seuraavia toimia:
- Saada F25-parametri arvoon 0.9 parantaaksesi jarjestelman
paikannustarkkuutta.
- Aseta F15-parametri "On/Paalld" -tilaan ottaaksesi kayttéon "Lahesty
alhaalta" -ominaisuuden.
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- Muuta F16-parametri 18 mm: ksi optimoidaksesi etdisyyden alhaalta
lahestymista varten.

- Suorita kalibrointiprosessi kayttamalla F90-parametria varmistaaksesi,
ettd jarjestelma on oikein kohdistettu ja toimii.

- Tarkista huolellisesti sahan laskemisesta ja nostamisesta vastaavat
mekanismit varmistaaksesi, etta ne toimivat oikein.

- Tarkista virtaldhteen liitin varmistaaksesi, etta se on kunnolla
kytkettyna eika katkea ajoittain tarinan vuoksi.

- Varmista, etta anturin (enkooderi) johto on kytketty oikein ja toimii.

- Tarkista, onko alla olevassa kuvassa nakyva tappi asennettu oikein ja
onko anturin (enkooderi) akseli kiinnitetty oikein sen kanssa.

- Korkeudensaatdmekanismin  ketjua ~ on  kiristettdva  hyvan
nostomekanismin toiminnan varmistamiseksi.

Tama virhe osoittaa, ettd kun sahapaata liikutetaan ylospain, jarjestelma
nayttaa virheellisesti laikan ja sahatavaran valisen etdisyyden pienenevan.

Korjaa tama ristiriita tutustumalla kayttdohjeen osaan 2, jonka otsikko on
"Ohjeet ProSet-yhteyden tarkistamiseen ja vianmaaritysvinkkeja". Tassa
osiossa annetaan yksityiskohtaisia ohjeita ProSet-liitantaan ja muihin
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asiaankuuluviin jarjestelmakomponentteihin liittyvien ongelmien
diagnosointiin ja korjaamiseen.

15

Tama virhe ilmenee yksinomaan, kun F16-arvoa yritetadn muokata, kun F15-
parametri on asetettu Off / pois paalta -tilaan. Taman korjaamiseksi sinun on
ensin vaihdettava F15-parametri 'Paalld' -tilaan. Tdma toiminto mahdollistaa
F16-arvon saatamisen varmistaen asianmukaisen toiminnan ja kayttdjan
vaatimusten noudattamisen.

17

Yl6spain siirtymiselle bump up -painikkeella ei ole syotettya arvoa. Toimii
vain, kun F 30 = 3.

18

Anturia ei ole kytketty oikein. Tarkista yhteys.

Mahdollinen ongelma vaarin asennetussa anturikortissa.

Jos ndin on, sinun on irrotettava anturilevy ja ruuvattava se uudelleen niin,
etta levy sopii tiukasti anturin runkoa vasten.

19

Tama virhe ilmaisee yli 5 sekuntia kestavan hairion yhteydenpidossa anturin
kanssa, mika voi johtua useista tekijoista:

- Varmista, etta anturin johto on kytketty oikein ja tukevasti ProSet-
paneeliin. Tama liitdnta on ratkaisevan tarkea anturin toiminnalle.

- Tarkista liitanta ja mahdolliset vauriot huolellisesti. On suositeltavaa
tarkistaa kaapeli perusteellisesti mahdollisten rikkoutumisten tai
vikojen varalta.

- Tarkista kaikki ProSet-paneelin sisalla olevat liittimet varmistaaksesi,
ettd ne on kytketty oikein. Loysa tai virheellinen liitanta voi aiheuttaa
tiedonsiirto-ongelmia anturin kanssa.

- Tarkasta johdon kytkenta anturin piirilevyyn (PCB). On suositeltavaa
tarkistaa tama yhteys varmistaaksesi, etta se on ehja ja turvallinen.

- Harkitse mahdollisuutta, ettd anturilevy itsessaan on epakunnossa.
Tama edellyttaisi lisatarkastusta tai -testausta.

84

Tama virhekoodi ilmaisee ensisijaisen leikkaavan vaihtovirtamoottorin
ylikuormituksen. Téman ongelman ratkaiseminen on ratkaisevan tarkeag,
koska jatkuva ylikuormitus voi johtaa moottorin pysyvaan vaurioitumiseen
tai merkittavaan heikkenemiseen. Korjaa tama virhe seuraavasti:

- Varmista, etta F24-parametri on asetettu oikein.

- Tylsa tera vaatii moottoria tyoskentelemdan kovemmin, mika voi
aiheuttaa ylikuormitusta. Teran teroittaminen voi vdhentaa moottorin
kuormitusta.

- Syoéttonopeuden hidastaminen voi vahentaa moottorin rasitusta.

- Varmista, etta jannitesyotto ei ole liian alhainen. Riittamaton jannite voi
aiheuttaa moottorin ylikuormittumisen, mika johtaa ylikuormitustilaan.
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Jatkuva ylikuormitus voi aiheuttaa peruuttamattomia vaurioita ja vaikuttaa
moottorin pitkaikaisyyteen ja tehokkuuteen.

92

Tama virhekoodi osoittaa, etta ProSet-jarjestelma sai ohjeen sijoittaa sahapaa
pienimman sallitun korkeuden alapuolelle. Kun tama virhe ilmenee, ProSet
nayttaa myos pienimman hyvaksyttavan arvon viitteeksi. Téma ominaisuus on
suunniteltu estamaan kayttd turvallisten tai suunniteltujen parametrien
ulkopuolella, mika varmistaa seka kayttajan turvallisuuden etta laitteen
eheyden.

98

Tama virhekoodi osoittaa, etta ProSet-jarjestelma sai ohjeen sijoittaa sahapaa
korkeimman sallitun korkeuden ylapuolelle. Kun tama virhe ilmenee, ProSet
nayttaa myos korkeimman hyvaksyttavan arvon viitteeksi. Téma ominaisuus
on suunniteltu estamaan kayttd turvallisten tai suunniteltujen parametrien
ulkopuolella, mika varmistaa seka kayttajan turvallisuuden etta laitteen
eheyden.

99

Jarjestelmavika.
Ota yhteytta huoltoedustajaan.

8. Mahdolliset kysymykset / ongelmat ja vianmaaritys

Olemme huomanneet useimmin kysytyt kysymykset ja vaarinkasitykset
laitteidemme kaytossa.

90% kaikista ongelmista ratkaistaan oikeilla jarjestelmaasetuksilla.

Suorita "Ohjeet ProSet-yhteyden tarkistamiseen ja vianmaaritysvinkkeja".

1. Enta jos punaisten ilmaisimien arvot eivat muutu, kun sahan runkoa siirretaan?

Tarkeimpia huomioon otettavia nakdkohtia ovat:

e Onko anturin ja sen liitantapisteen valinen kosketus tukeva ja ehja?
e Onko merkkeja johtojen vaurioitumisesta tai rikkoutumisesta?

Tarkista, onko alla olevassa kuvassa nakyva tappi asennettu oikein ja onko anturin akseli
kiinnitetty oikein sen kanssa.
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Varmista, etta anturia tukeva kannatin on tukevasti ja tiukasti asennettu. On tarkedg, etta
kiinnikkeessa ei ole liikettd tai epdvakautta, koska téama voi vaikuttaa anturin
suorituskykyyn.

Tarkasta anturin akselin kohdistus huolellisesti. Varmista, etta se on kohdistettu oikein
jarjestelman maaritysten mukaisesti. Mika tahansa kohdistusvirhe voi johtaa virheellisiin
lukemiin ja toimintaongelmiin.

2. Viiveet sahauspdan saavuttamisessa vaadittuun korkeuteen. Jarjestelma
"ohittaa" usein oikean paikan sahauspaan pysaytykselle.

Ensin sinun on suoritettava "CALI"/kalibrointi tai F 90 -asetus.

Jos alkuperdinen ongelma jatkuu, harkitse paikannustarkkuuden saatamista. Esimerkiksi
parametrin F 25 muuttaminen arvoon 0,9 voi antaa tarkemman ohjauksen.

Jos ongelma jatkuu, ota kayttddn seuraavat asetukset: Aseta F 15 paalle ja saada F 16 - 15
mm. Kun olet ottanut nama muutokset kayttéon, arvioi ProSetin suorituskyky
maarittaaksesi, onko ongelma ratkaistu.

Tarkista, onko alla olevassa kuvassa nakyva tappi asennettu oikein ja onko anturin
(enkooderi) akseli kiinnitetty oikein sen kanssa.

Korkeudensaatomekanismin ketjua on kiristettava hyvan nostomekanismin toiminnan
varmistamiseksi.
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Huomaa: On tdrkeda seurata jarjestelman reaktioita jokaisen saadon jalkeen
tehokkaimman ratkaisun tunnistamiseksi.

3. Punaisten ilmaisimien arvot eivat vastaa etaisyytta teran lasketusta hampaasta
sahalautaan. Jarjestelma toimi jonkin aikaa oikein, mutta nyt sahapaata ei voida
sijoittaa tarkasti ProSetin avulla.

Ensimmainen asia, joka on tehtava, on tarkistaa enkooderin (siirtymaanturin) tarkkuus.
Tarkista tata varten todellinen etdisyys sahanpohjasta (tai "0") teran alaslaskettuun
hampaaseen millimetreind. Aseta oikea etdisyysarvo painikkeella. Siirra sahaa eri
etdisyydelle, tdma voidaan tehda useita kertoja (ylos - alas) Goto-painikkeella. Mittaa
todellinen etdisyys sahanpohjasta teran alaslaskettuun hampaaseen millimetreind ja
vertaa sita ProSet-naytolla esitettyyn arvoon.

Jos indikaattorit osoittavat vaaran arvon - tama on mahdollista seuraavista syista:

o Korkeudensaatdémekanismin ketjua on Kkiristettdva hyvan nostomekanismin
toiminnan varmistamiseksi.

e Asetukset F 92/98 on saatettu tehda vaarin;
e Tarkista, onko alla olevassa kuvassa nakyva tappi asennettu oikein ja onko anturin
akseli kiinnitetty oikein sen kanssa.

31



e Varmista, ettd anturia tukeva kannatin on tukevasti ja tiukasti asennettu. On
tarkead, etta kiinnikkeessa ei ole liiketta tai epavakautta, koska tama voi vaikuttaa
anturin suorituskykyyn;

e Tarkasta anturin akselin kohdistus huolellisesti. Varmista, etta se on kohdistettu
oikein jarjestelman maaritysten mukaisesti. Mika tahansa kohdistusvirhe voi
johtaa virheellisiin lukemiin ja toimintaongelmiin;

e Tarkista enkooderin johtoliittimien kosketus;

rikkoutunut enkooderin johto;

laitteen ohjaimen tai enkooderin toimintahairiot;

4. Sahapaa ei liiku komennon jalkeen. Kun syotan levyn paksuuden ja painan Enter,
jarjestelma ei liiku, vaan piippaa ja nayttaa virheen. Mika on ongelma?

Sahauspaan automaattisen sijoittamisen kannalta on tarkeaa yllapitaa jatkuvaa
painetta ulkoisella Enter-painikkeella. Tama menettely takaa sahapaan hallitun ja tarkan
saadon noudattaen taysin vakiintuneita turvallisuusprotokollia ja toimintaohjeita.

Suorita "Ohjeet ProSet-yhteyden tarkistamiseen ja vianmaaritysvinkkeja".
Tarkista, liikkuuko sahanpag, kun EasySetin ylds /alas-painikkeita painetaan.
5. Leikkaamassani levyssa on vaara paksuus. Mita tehda?

Tarkista paikannuksen tarkkuus GOTO-painikkeella. Tarkista, kasvaako epatarkkuus
paikannuksen aikana GOTO-painikkeella.

Tarkista, onko alla olevassa kuvassa nakyva tappi asennettu oikein ja onko anturin akseli
kiinnitetty oikein sen kanssa.
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Korkeudensaatomekanismin ketjua on kiristettava hyvan nostomekanismin toiminnan
varmistamiseksi.

Jos epatarkkuus kasvaa - F 92/98 -asetukset on tehty vaarin. Jos epatarkkuus on vakio -

korjaa etdisyys sahapoydasta teran alaslaskettuun hampaaseen viitepainikkeella .

Tarkista kerf-parametri varmistaaksesi, etta se on asetettu oikein. Kerf-asetus voi vaikuttaa

merkittavasti leikkauksen paksuuteen. Yleenséa 3mm kerfia voidaan kayttaa suurimman
osan ajasta.

Varmista, etta sahapdyta on saadetty oikein. Vaarin kohdistettu sahapdyta voi johtaa
epatarkkuuksiin levyn paksuudessa.
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